INFORMACIONES TECNICAS INDUSTRIALES

ADHESIVOS PARA USAR EN LA
CONSTRUCCION

El uso de adhesivos alterara, seguramente,
la mayor parte de los procedimientos actua-
las de unién y fijacién de materiales en la
coustrucmﬁn e edlflClOS, en la presente dé-
cada. i,
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*En este campo, las éxigencias que se impo-
nen a los adhesivos szx muy rigurosas y no
todas pueden ser satisfechas por un solo pro-
ducto al mismo tiempo.

Ademas, cuando se trata de, umr entre si
materlales que fgrman. parte de un complejo,
es’ mdlspensablg. respetar las eqardcteristicas
mgcémcas de la junta 1mpuesta por el calcu-
lo. de estabi;hdad u otras exigencias de tipo
arﬁmtcuura;l o simplemente ‘constructivas.
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Asi, por ejemplo, un adhesivo para uso de
obrzs debe poder aplicarse sin recurrir a pre-
sibn mecanica ni a calor localizado; debe po-
der aplicarse rapidamente y con comodidad;
debe proporcionar —ya en los primeros mo-
‘mentos-— una alta resistencién inicial que
permita al menos sostener en posicion los
‘elementos adheridos sin necesidad de alzapri-
mas ni sustentaciones especificas.

Después de numeroszs experiencias corro-
boradzs con otras similares ejecutadas en el
extranjero, ELASTOPLASTIC ha elaborado
un adhesivo de contacto en base a policloro-
preno cuya caracteristica principal es su cris-
talizacién inmediata a la pérdida del solvente
y que se distingue en el comercio’ con €l nom-
bre de ELASTOL 102.° '

El proceso que recorre el policloropreno
para entrar en accién tiene dos fases que no
se deben confundir:

a) Cristalizacién. — Consiste en una fuerte
atraccién molecular gue actiia entre estas al
perderse el solvente. Al ponerse en contacto
una molécula con otra, sin presencia abun-
dante de solvente, se produce una pelicula
muy resistente, que puede soportar el peso
de las partes adheridas. Podemos ver en los
graficos cémo, al aplicarlo a una plancha de

madera no existe ya el problema del pren-
sado por cuanto el adhesivo lo ha suprimido
por su alta resistencia inicial. El adhesivo
usado es ELASTOL 102.
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b) Vuleanizacién. — Este fenémeno consiste
en que, a través de substancias vulcanizantes,
se excitan las ligaduras secundarias produ-
ciendo un reticulado intermolecular. En este
momento, el adhesivo ha adquirido su resis-
tencia definitiva.

La diferencia entre cristalizacién y wvulca-
nizacién es que la primera es reversible y la
segunda no, al aplicarse calor. La cristaliza-
cion es inmediata a la pérdida del solvente.
La vulcanizacidon termina a los 6 meses. Esta
vulcanizacién se puede acelerar incorporando
substancias especiales como aceleradores (en
este caso Acelerador 101).

El adhesivo descrito (Blastol 102) no pue-
de ser clasificado como “estructural”, es de-
cir, no puede ser utilizado cuando se desee
unir rapidamente dos miembros estructurales
debido a que permanece elédstico incluso una
vez terminada la etapa de vulcanizacidn.

Ha encontrado extensa aplicacién en los
siguientes trabajos de terminacién y acabado
de obras:

— Unidon de telas de algodoén, lino, seda, po-
livinilo soportado, cartones y papeles.

— Laminas metdalicas delgadas (aluminio,

cobre, bronce).

— Placas o ladminas de madera natural o
prensada de cualquier grado de absorcién.

— Pavimentos de vinilo - asbesto.

— Molduras y junquillos de caucho natural
o sintético.

— Colchonetas de lana de vidrio, etc.

Como todos los materiales disefiados para
un uso especifico, recomendamos cenirse es-
trictamente a las instrucciones redactadas pa-
ra cada adhesivo y recurrir, en casos especia-
les, a nuestro Departamento Técnico.



UN EJEMPLO

EL ELASTOL 102 ES APLICADO CON BROCHA SOBRE
UNA PLANCHA DE MADERA PRENSADA,

LA ESTRUCTURA SOBRE LA QUE SE APLICA LA
PLANCHA ES PINTADA CON EL MISMO
PROCEDIMIENTO.

-A ADHESION SE CONSIGUE CON LIGERA PRESION
A TRAVES DE UN RODILLO.
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