El uso del gas licuado, que cada dia
se generaliza mas en todos los hoga-
res, se va ampliando aplicaciones de
gran interés para la industria y agri-
cultura, rebasando los limites domés-
ticos en cocinas y estufas, debido en
gran parte a facilidad de transporte,
pureza y comodidad de su aplicacién,
ne necesitdndose ninguin conocimien-
to especial en su manejo.

Dentre de su uso en la industria en
general, es interesante destacar la
aplicacién que tiene en el corte y sol-
dadura de metales, de modo que ya ha
d=splazado en muchas zonas €l uso de
sopletes a bencina y parafina en ins-
talaciones sanitarias y, de gas v tra-
bajos de gasfiteria.

La difusion que ticne este combus-
tible en todo Chile, permite obtenerlo
rapidam=nte en casi cualquier punto
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del pais uniéndose a esto el bajo peso
de los balones por Kilogramo de gas
embasado que abarata enormemente
su costo de transporte, comparado con
otrcs combustibles gaseosos, como el
acetileno cuyo baldn pesa cerca de 8
veces mas que el gas licuado, tiene el
doble de calorias por unidad de volu-
men que el acetileno.

D= todo esto se deduce, que aunque
el gas licuado no ha desplazado a otros
combustibles en ciertas operaciones
especiales, es inmejorable para apli-
caciones de soldadura de cobre y bron-
ce y corte de acero en terreno y como
combustible que posee una llama lim-
pia exenta de hollin e impurezas, de
encendido instantaneo y color unifor-
me.

Para la scldadura de los fittings en
instalaciones ‘ds agua potable y gas,



en que se usa estafno o soldadura de
plata, el gas licuado se usa s6lo en un
soplete de alta presién o sea directa-
mente conectado al balén y no a tra-
vés de reguladores de presién para
proveer calor concentrado en la zona
a soldar.

Para la soldadura de metales ferro-
sas no se recomienda el uso de los so-
pletes actualmente en venta en el co-

INFORMACIONES TECNICAS INDUSTRIALES

mercio, pues para este fin estos no se
prestan ya que el metal sufre una oc-
cidacion que dificulta la soldadura.

El corte de acero sz ejecuta con una
llama oxidante para lo cual se usa
gas licuado mezclado con oxigeno
prestandose mucho este sistema para
su empleo en obra por la facilidad de
manejo de los equipos.





