El transporte de liguidos, gases y va-
pores por medio de tubos y canerias,
conceido desde los tiempos mas anti-
guos, es en la actualidad una de las
actividades de mayor importancia en
el mundo,

Aparentemente, las primeras cane-
rias fueron construidas en China pa-
ra transportar gas natural por med’o
de cafias de bambu. En Jerusalén
existe todavia una tuberia de piedra
aque llevaba agua desde la fuente de
siloam. En las ruinas de Pompeya se
han descubierto caferias de plomo.
Las canerias de madera se usaron en
forma extensa en Europa y Estados
Unidcs durante los siglos XVII y
XVIII y en algunos lugares del mundo
existen todavia algunas en operaci6on
y como ejemplo tenemos en Chile las
canerias de relaves de Braden Copper,
en Rancagua,

El gran crecimiento de la industria
cde caherias tiene su origen en el des-
cukrimiento del petréleo y en la posi-
bilidad de usar acero en su elabora-
cion.

TUBOS
Y CANERIAS

Faena de construccion del
Oleoducts de Concon a Mai-
pu. Se utilizaron 116 Km, de
caneria de 103" {fabricada
por Compania de Acero del
Pacifico S. A.

(Fotografia proporcionada por
Scciedad Nacional de Oleoductos
Ltda.).

Las caferias de acero han hecho po-
sible el uso de este medio de transper-
te para elementos sblidos y es asi co-
mo en Estados Unidos se ha construido
la primera linea comercial que utiliza
este medio para llevar carbon, en sus-
pension acuosa, entrz las ciudad de
New Castle y Erie, en Pensilvania.

La automatizacion y rapidez que se
consigue en la conduccién de elemen-
tcs solidos por medio de tuberias in-
ducira a extender su campo de apli-
cacién al transporte de oftros mate-
riales en un futuro muy cercano.

La industria de la harina de pesca-
do, una de las principales fuentes de
riqueza del Peru, utiliza tuberias dz
acero para el transporte de su mate-
ria prima, la ancheveta, desde los bar-
cos pesqueros hasta las plantas elabo-
radoras.

La diversidad de rubros de la indus-
tria moderna que utiliza tubos y cane-
rias en sus procesos, cobliga a los fa-
bricantes de estos elementos a propor-
cionar no so6lo diferentes tipos de pro-
ductos tubulares sino una gran varie-



Cilindrado de planchas para fabricacion de
canerias de grar diametro (Tipo American
Pipe)

dad de tamanos, espesores d2 pared y
calidades de acero que cumplan con
los requisitos de cada caso particu-
lar.

Sin considerar el tipo de tuberia o
la naturaleza del servicio que van a
prestar es de suma importancia que
se pueda garantizar una alta calidad
y uniformidad del producto termina-
do. Es debido a esto, que la Compania
de Acero del Pacifico S. A. en todas
las operaciones de manufactura, ex-
trema los controles y vigilancia para
entrzgar al mercado un producto que
cumpla con las normas ¢ especifica-
ciones con que fue ordenada su fabri-
cacion.

La Planta de Huachipato elabora
dos tipos de productos tubulares.

1.—Canerias de diametro menor
(Tipo Yoder).

Se fabrican de tiras de aczro, a las
que se les da la forma tubular me-
diante el paso en forma centinua por
una serie de rodillos horizontales y
verticales. Los rodillos de eje horizon-
tal forman gradualmente una “U” ba-
ja y posteriormente los rodillos de eje
vertical curvan los costades cerrando
la tira de acero en forma circular.

El tubo pasa a continuacion a los
electrodos de disco, donde se suelda
la union por el método de resistencia
eléctrica. Estos electrodos son discos
de cobre que estan conectados a los
terminales secundarios de una linea
de transformadores giratorios. Los dis-
cos hacen contacto con cada lado de
la costura, originando un arco eléc-
trico a través de la unién que lleva al
acero a su temperatura de soldado.
Con el acero en dicho estado, el cie-
rre de la costura se logra mediantz la
presién ejercida por rodillos de eje
vertical.

Soldadura por resistencia eléctrica para cafe-
rias de diametro menor,

Fabricacion

de canerias
de diametro
menor

(Tubos Yoder).

Electrodos de
discos para
soldadura por
resistencia
eléctrica de
cafierias de -
diameiro menox
(Tubos Yeder),




INFORMACIONES TECNICAS INDUSTRIALES

Dimensiones de canerias de diametro
menor.

Diametro exterior
655, 8% y 1034 (pulgadas)

Espesor de pared

5,0 a8 (mm).
0.219 a 0.312 (pulgadas).

Longitud

6 a 13 (m).
20 a 42 (pies)

2—Caiierias de gran diametro
(Tipo American Pipe) .

Las planchas que se destinan a la
fabricaciéon de las cafierias de didme-
tros superiores se preparan en una
maquina curvadora que les da la for-
ma cilindrica.

La soldadura de los bordes que han
sido previamente biseladcs, se efectia
mediante el proceso de arco sumergido
en el que se controla automéaticamen-
te por medios electrénicos o magnéti-
cos el avance del electrodo y la inten-
sidad de la corriente eléctrica.

El arco esté aislado del aire por una
lluvia de fundente especial en polvo
¥y por una banda de respaldo de co-
bre, acero 0 fundente, con el objeto de
evitar la oxidacion del material depo-
sitado que provocaria la elevada tem-
peratura en la zona soldada.
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Soldadura de caiieria de gran diimetro por el
procedimiento de arco sumergido.

Dimensiones de caferias de gran
diametro

Diametro exterior

16 a 54 (pulgadas)

Espesor de pared

4.8 a 12,7 (mm)
3/16 a Y2 (pulgadas)

Longitud*

45y9 (m).
15 y 30 (pies).

Los productos tubulares que usualmente fabrica la Compaifia de Acero del Pac_igi-
co S. A. cumplen con normas API, ASTM o Inditecnor en los tipos que a continuacién

se detatlan:

Especificacién

Usos

API 5I. Grados Ay B

API 5LX Grado X 42

APT 5LX Grado X 46

API 5LX Grado X 52

ASTM A 53-58 a T Grados A y B
A34-21 TS Inditecnor 34-60ch

A42-25 TS Inditecnor 34-60 ch
ASTM A 134 50

Calidad Lineas de Baja Presién
Estructural

Conducciéon de petréleo o sus derivados
Conduccion de petrélen o sus derivados

Conduccion de petrdleo o sus derivados
Conduccién de petréleo o sus derivados

Conduccion de agua

Conduccion de liquidos, gas y vapor cuyas tem-
peraturas no excedan 230°C.

Conduccién de liquidos, gas y vapor cuyas tem-

peraturas no excedan 230°C.
Conducciéon de liguidos, gas y vapor.
Conduccion de liquidos a baja presion
Estructuras.

* Para espesores superioresa 9,5 mm (3/8”) e inferiores a 12,7 mm (1/2"), !os largos
posibles son 6 ¥ 9 m (20 y 30 pies) y tienen una o dos soldaduras circunferenciales.





