ESTANQUE
ELEVADO EN
LA SERENA

Empresa Constructora
Ferndndez Coma Hnos.

Fernandsz Coma Hnos. construye
actualmente un estanque elevado de
1000 m3. de capacidad para abastecer
de agua potable a las vastas poblacio-
nes de la parte alta de La Serena.

El estanque esta ubicado en el c2n-
tro de la poblacién Pampa Alta (404
viviendas, un centro materno, una
escuela y ocho locales comerciales)
que construye la misma empresa.

El estanque, proyectado por la Di-
reccién de Obras Sanitarias del M. O.
P. se eleva hasta los 23 m. de altura.
Se soporta en una infraestructura de
hormigén armado, conformada por
un muro ondulado de 0,15 m. ds es-
pesor, con armadura central de malla
vertical 12 a 15 y horizontal 8 a 15.
La estructura de h. a. de la zona de
estanque tiene 8 m. de altura y 14
m. dz didmetro, consta de un muro
cilindrico vertical (espesor variable
de 15 a 22 cm.), una base inferior en

forma de cupula de 11,70 m. de dia-
metro y espesor de losa variable entre
0,15 en la cuspide y 0,25 en los bordes,
¥y una estructura superior o cubierta
del estanque que tiene también forma
de cupula esférica realizada en una
lamina de h. a. de 8 em. de espesor.

Para satisfacer las especiales exi-
gencias de impsrmeabilidad del es-
tanque elevado, la empresa Fernan-
dez Coma Hnos. fué asesorada por el
Dzpartamento Técnico de Cemento
Melon S. A. Se aconsejo el uso de
cemento Meldn impermeable con aire
globular incorporado y la colocacidén

el hormigén con vibradores de in-
mersion de frecuencia sobre 7000 vi-
braciones/min. Con el objeto de ob-
tener una 6ptima impermeabilidad,
se tomaron las mayores precauciones
para asegurar la continuidad del hor-
migén. La direccion de la obra ha
elaborado un completo plan de faenas




que elimine las juntas durante el hor-
migonado.

En la infraestructura, actuaimente
terminada, se usé6 hormigén de 340
Kg./cem./m3. con cemento Melon Ex-
tra, alcanzando resistencias superio-
res a los 300 Kg./cm2. a los 28 dias.

En el andamiaje se desistido de
aplicar los métodos usuales que no
satisfacian las necesidades del pro-
blema planteadc. La exigencia funda-
mental en este caso es su resistencia
aislada de la estructura de h. a. Se
aplicé, basicamente un sistema de an-
damiaje observado en Madrid y que se
utiliza en casos de renovacion de
fachadas ¢ de fuerte estructuracion.
La caracteristica mas importante es
que los pie dereckos se forman con
tablones, en este caso de alamo, de
2 x 10” de uniones traslapadas y uni-
dos por platinas y pernos. Se consti-
tuyen de este modo piezas de madera
de gran secciéon y largo ilimitado. En
este caso se formaron los pie derechos
interiores con dos piezas de alamo de
2x10” y de tres en los pie derechos ex-
teriores. El resto del andamiaje se
completa con vigas puentes aperna-
das de un alamo de 2x10” y diagona-
les en la forma acostumbrada.

El moldaje de los muros ondulados
se realiz6 con paneles de madera con
cubierta de madera prensada. Por in-
dicacion de la firma Cholguan se usé
el desmoldante “Dromus Shell” lo-
grando buenos resultados.

El moldaje en las cupulas se rzali-
z6 aprovechandc los pié derechos del
andamiaje comc apoyos y pendolones
de cerchas radiales de 3 m. de sepa-
racion maxima, cadenetas en forma
de panel de abejas y una cubierta de
madera prensada cortada en forma de
gajos.



BANCO DE PRETENSADO

Se ha iniciado en el I. E. E. la construccion de un banco para la realizacion de
elementos pretensados - prefabricados.

Esta iniciativa ha sido realizada gracias a la cooperacion de CEMENTO CERRO
BLANCO POLPAICO y COMPANIA DE ACERO DEL PACIFICO (CAP) — quienes han
aportado el material necesario para su construccion.

El 1. E. E. ha adquirido recientemente un equipo de pretensado sistema GIFFORD-
UDAL, con el que empezara sus experiencias dentro de los proximos meses.
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