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8.-PROBLEMAS DE DISENO EN LA PREFABRTCACION CON MADERA 

A. MUROS O PANELES 

1-1 Definiciones . 
La construcci6n de casas prefabn­

cadas de madera, en su acepc10n cla­
sica, presupone tres etapas diferen­
ciadas del trabajo: 

Construcci6n de las fundaciones. 
Ejecuci6n de los muros ( completos 

o modulares) 
Ejecuci6n de las techumbres. 
En esta enumeraci6n se ha prescin­

dido de instalaciones y otros porme­
nores que seran distintos segun las 
soluciones adoptadas pero siempre 
comµlementarios de la idea funda­
mental de estructura industrializada. 

Las fundaciones -universalmen­
te- son hechas de hormig6n, y su 
tecnica cac f uera del presente traba­
jo. La conveniencia de no usar ma­
dera en las f undaciones es obvia . Si 
por alguna raz6n el tecnico decide 
usarla, la duraci6n del edificio debe 
reducirse segt'.m la zona, a no mas de 
10 afios o afrontar la renovaci6n 
completa de aquellas. 

No se descarta aqui la posibilidad 
de refundir en una sola las etapas se­
gunda y tercera, aun cuando los ele­
mentos rnodulares resultantes de 
construir en forma simultanea muros 
y techumbre serian voluminosos y 
d.ificiles de transportar. La idea ha 
sido ya puesta en practica siguiendo 
los esquemas b, c y d de la figura 1 
en los cuales es facil ver que muros 
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y techumbres son un solo elemento. 
La necesidad de t ranspoI'tar los ele­

men tos prefabricados desde las zo. 
nas en que estan ubicadas las indus­
trias forestales hasta los centros de 
consumo, inclina las soluciones hacia 
el caso a) figura 1, con elem en tos pla­
nos faciles de acomodar y hasta de 
empaquetar. 

Se trata entonces de d iseiiar y fa­
bricar dos tipos diferentes de elemen­
tos constructivos, los verticales y los 
horizontales. Diferentes por razones 
estructurales y por el rigor de las so­
licitacions a que estan sometidos. 

En efecto, aun cuando los elernen­
tos de techumbre cargan sabre los 
muros, los que a su vez los soportan, 
los primeros sostienen su peso propio 
y las sobrecargas en regimen de fle­
xi6n; reciben 60% mas agua que los 
verticales durantes las lluvias y la es­
curren con velocidad 10 veces menor. 
Reciben el sol casi perpendicularmen­
te durante gran parte del afio; sobre 
ellos se acumula la nieve, el polvo y 
las hojas; son dificilmente accesibles 
y no se protegen ni pintan con regu­
laridad. Por esta raz6n obedecen a 
diseno y especificaciones distintas y 
seran tratados en capitulo aparte. 

1-2 Diseno de! panel. 
En lo que sigue nos ocuparemos de 

paneles o muros completos prefabri­
cados con un esqueleto de madera na­
tural y revestimientos de diversos 



materiales. La extension alcanzada en 
Chile por la palabra "tabique" como 
denominativo casi generico de las pa­
redes estructuradas con madera justi­
fica suficientemente el seguir usando­
lo, aun cuando la palabra tabique 
designa en el lexico a una pared del­
gada con prescindencia de mencionar 
su material. 

Al tabique formado por un esquele­
to y un revestimiento no estructural 
lo denominaremos "tabique revesti­
do"; al mismo, pero dotado de un 
revestimiento tal que por su naturale­
za y disposici6n resulte indeformable, 
le llamaremos "tabique rigido". Al ta­
bique constituido por tablas gruesas 
machiembradas que por su espesor 
no requieren revestimiento, sin esque­
leto o con el, pero constituido por 
barras muy distanciadas, lo denomi­
naremos "tabique macizo" y sera tra­
tado en capitulo aparte. ( Figura 2). 

En los tabiques revestidos, el reves­
timiento de la cara exterior esta for­
mado con tablas de madera natural 
traslapadas; otras veces las tablas son 
substi-tuidas por laminas delgadas de 
madera prensada, de asbesto-cemen­
to, de metal. Por el interior se utilizan 
materiales similares u otros de menor 
jerarquia. En todo caso, el revesti­
miento esta sobrepuesto al esqueleto, 
clavado o encolado y sin intenci6n de 
h acer de ambos un conjunto estruc­
tural. 

1-2 a) Tabique revestido. = El es­
queleto, forrnado por piederechos, so­
leras y diagonales se define coma una 
estructura reticulada, triangulada, 
plana e indeformable· en direcci6n 
longitudinal. Es capaz de soportar 
cargas verticales y horizontales y de 
transferirlas al terreno de fundaci6n 
mediante un cirniento. En direcci6n 
perpendicular a su piano, las cargas 
horizontales (acci6n de! viento o sis­
mo) seran equilibradas por flex ion 
de los piederechos y solera superior. 
Aqui cabe seiialar que el revestimien­
to, que definimos como inerte, en el 
caso de la acci6n del viento deja de 
serlo, ya que es el 6rgano que trasrni­
te a las piederechos esa acci6n. 

Debido a las cargas en direcci6n 
perpendicular al piano de) tabique 
este no puede tener longitud indefini-

a 

b 

C 

d 

FIGURA 1 MODULOS 

DE PREFAB.RICACION. 
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d~ y su tendencia a l volcamiento, ori­
ginacla por esas cargas, debe ser equi­
librada por tabiques perpendiculares 
o por arriostramiento de la solera su­
perior ( Figura 3) . Es prudente no Ile­
gar a mas de 4,50 m . de longitud li­
bre para tabiques revestidos . 

La secci6n de los piederechos esta 
regida por su altura y por la distan­
cia que guardan entre si. Esta es, a 
su vez, funci6n de! modulo elegido y 
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,de! que regula a l material de revesti­
miento. (Para tabiques hasta de 
2,70 m. de altura, revestidos en made­
ra, es aconsejable una secci6n r ec­
tangular de 32 x 70 mm. o 32 x 94 mm. 
para distancias entre piederechos de 
60 a 80 cm . 

En este tipo de tabiques, la inde­
formabilidad se obtiene con piezas 
diagonales que ligan ambas soleras 
cruzando los piederechos. Cuando en 
un pafio existen vanos de puertas o 
ventanas, la continuidad estructuraJ. 
se interrumpe y no es posible reesta­
blecerla, coma en el hormig6n arma­
,do, a traves de los dinteles. Los· paftos 
deben ser r igidizados aparte, consti­
tuyendo en sentido longitudinal, es­
tructuras separadas. 

En el reticulado triangulado, la ac­
ci6n de fuerzas horizontales en senti­
do longitudinal es equilibrada por 
las barras originando en ellas tensio­
nes y desplazamientos. Dado que la 
solera inferior es por lo general in­
,desplazable a lo largo del cimiento, 
los piederechos resultan empotrados 
en ella. En cambio, la u nion a la so­
lera su perior es desplazable en cierto 
grado. De estas consideraciones dedu­
cimos que la solera superior resulta 
traccionada o comprimida y, even­
tualmente flexionada cuando sabre 
ellas gravitan cargas de techumbre; 
Ios piederechos son comprimidos y 
flexionados con mayor intensidad en 
la junta a la solera inferior; las dia­
gonales resultan comprimidas o trac­
cionadas segun el sentido de Ia acci6n 
horizontal; la solera inferior, apoyada 
en toda su extension en el cimiento 
experimenta compresiones localizadas 
bajo las piederechos, aplastamiento 
contra el taHo d~ las pernos de ancla­
je y cierta flexi6n lateral. 

Una variante de la estructura de 
este tabique se obtiene al disponer 
las piederechos coma diagonales, lo 
que facilita el aprovechamiento de la 
madera corta. 

Las tensiones internas de la madera 
verde provocan torsiones y a labeo de 
las piezas, cuya intensidad es a menu­
do superior a las tensiones provoca­
das por acci6n dinamica, desvirtuan­
d o la soluci6n de las uniones, las que 
pueden ser destruidas por esfuerzo 
de carte y desgarramiento. 
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FIGURA 3 

SOLUCIONES PARA PLANTAS CON RIGIDEZ INSUFICIENTE 

El tabique descrito es el mas co­
rriente y generalizado. Su estructura 
es simP'le y de gran eficacia y si se 
pudiera hacer por metodos c6modos 
una verificaci6n circunstanciada de 
tensiones, resultaria sobredimensio­
nado. Por esta raz6n no requiere d,~ 
una artesania demasiado cuidadosa. 
La experiencia ha permitido abando­
nar paulatinamente los clasicos pro­
cedimientos de union de la carpinte­
ria depurada para ser substituidos por 
clavos y adhesivos; las espigas y los 
calados han sido reemplazados por 
cortes o escuadra. ( ver soluciones par­
ciales en fig. 4). 

Algunas exigencias tecnicas de la 
prefabricaci6n de tabiques revestidos 
haria deseable solucionarlos sin dia­
gonales ( relleno a termico de planchas 
modulares que no interesa cortar; 
ventanas de dimensiones amplias, etc. 
etc.) y, en tal caso, el tabique debe 
rigidizarse en los nudos. Pueden se­
pararse los piederechos y aumentar 
su secci6n, lo que facilitara el empo­
tramiento en la solera inferior y hara 
mas viable la colocaci6n de atiezado­
res (ver fig. 4 a y b). 

La prefabricaci6n responde a la 

necesidad de construir en forma ma­
siva y se fundamenta en la simplifica­
ci6n de los metodos y en la industria­
lizaci6n. Los tabiques descritos no 
son elementos excesivamente simples 
y al gran numero de piezas de que es­
tan formados habria que agregar los 
revestimientos y la aislaci6n termica. 
Las operaciones mecanizables son, -en 
este caso: 

-Rectificado y cortado de pieza de 
mac!era, segt'.m plantilla. 

-Numeraci6n y clasificaci6n de las 
piezas, segun un plan de ejecuci6n 
para montaje en serie. 

-Presentaci6n de las piezas que 
forman un modulo sobre el banco o 
tren m6vil de montaje. Fijaci6n de 
angulos correctos mediante guias fi­
jas en el tren de montaje. 

-Encolado automatico y clavado 
de las piezas. 

- Rectificaci6n de la planimetria 
de ambas caras de! modulo. 

- Encolado de las partes y clavado 
de los revestimientos. 

-Pintura protectora de los m6du­
los. 

Lo anterior puede ser hecho, en 
operaciones sucesiv{1s, por obreros 
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distintos a tr~es de! recorrido en el 
tren de montaje. 

La aparici6n de otros materiales, 
el uso de adhesivos y la constante 
busqueda en procura de racionalizar 
las metodos de construccion, han per­
mitido formular la idea del tabique 
rigido, aquel en el cual el revesti­
miento participa de las funciones es­
tructurales y que pasamos a descri­
bir. La indeformabilidad de los pane­
Jes en conjunto o de las tabiques com­
pletos en sentido longitudinal, asegu­
ra de por si la necesaria resistencia 
al volcamiento por acci6n horizontal. 
Esta "rigidez" resulta entonces funda­
mental en el disefio de paneles que 
distribuidos en el piano de la vivi~n­
·da, perpendiculares las unos a los 
otros, configuran su estructura. De 
aqui que resultara siempre interesan­
te un disefio de paneles prefabricados 
en que tal rigidez aparezca incorpora-
da a su concepcion inicial. -

1-2 b) Tabique rigido.-Ya foe defi­
nido coma un tabique en que el reves­
timiento no era inerte, sino que colabo­
raba a la rigidez del conjunto. Si ei re­
vestimiento es una placa de gran super­
ficie ( igual a la superficie del panel) 
y colocada al centro del espesor de! 
panel, o par ambas caras, la rigidez 
longitudinal queda asegurada par la 
existencia de nervios perimetrales 
( soleras y montantes del bastidor) y 
·de nervios de repartici6n, asi coma 
por el procedimiento con que se reali­
zan sus uniones. Las diagonales care­
cen aqui de objetivo y su supresion 
facilita el trazado y corte de piezas 
del panel. 

El revestimiento, ademas de sus 
condiciones de duraci6n, presencia ex­
tema, resistencia a los agentes atmos­
fericos, etc., debe poseer claras con­
diciones de resistencia mecanica (Mo­
dulo de elasticidad; resistencia a com­
presi6n, traccion, cizalle e impact-:>) . 
El revestimiento requiere ademas un 
espesor minimo que asegure resisten­
cia al pandeo por compresion entre 
dos nervios. 

A titulo de ejemplo, citaremos algu­
nos materiales considerados aptos 
para cumplir la funci6n de revesti­
miento rigido en lo que r~specta a con­
diciones mecanicas: 
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Placas de madera prensada de 4 a 6 
mm . de espesor. 

Madera terciada de 8 mm. ( tulipa 
gruesa). 

Placas de asbesto-cemento y celulo­
sa (8 a 10 mm.). 

Placas de madera aglomerada con 
resinas (10 a 12 mm.). 

Eventualmente, chapas de acero de 
1 a 1,5 mm. de espesor. 

El uso de otros materiales de menor 
espesor y distintas condiciones meca­
nicas de los ya citados no puede con­
siderarse proscrito en forma algun<!, 
ya que su comportamiento dependera 
en gran medida- de las condiciones de! 
reticulado o esqueleto de! panel. 

Hasta aqtii nos hemos atenido al 
uso de madera natural, escuadrada, 
para la formacion del esqueleto, cuyas 
barras iran distanciadas de 30 a 45 
cm. entre si. Existen numerosas pro­
posiciones, ya materializadas sabre fa­
bricaci6n de paneles rigidos o semiri­
gidos, con un concepto diferente acer­
ca del esqueleto. 

Asi, por ejei:nplo, el panel Honey­
Comb utiliza celdillas exagonales de 
papel grueso para formar el reticula­
do, pegado con adhesivo; las celdillas 
miden unos 30 a 60 mm. de diametro 
y de 50 a 70 mm. -de profundidad; sus 
aristas, por ambas caras, proporcio­
nan la base para fijar -tambien me­
diante adhesivos- las chapas de re­
vestimiento, las que pueden tener es­
pesores muy inferiores a los citados. 

Con la misma idea, pero usando tu­
lipas de 1 mm . de espesor curvadas 
en forma de cilindros de unos 70 mm. 
de diametro y colocados regularmente 
sabre una plancha de revestimiento, se 
forma un panel semirigido al cerrar 
el conjunto con la segunda plancha 
adherida a Ia otra cara de] panel . 

Para la formaci6n de m6dulos uti­
lizables en prefabricaci6n de vivien­
das, a base de lo expuesto, no podran 
evitarse Ios nervios de horde ejecuta­
dos en madera natural y que serviran 
para realizar las juntas con el cimien­
to y las juntas entre m6dulos: 

1-2 c) Tabiq11es n-zacizos.-En cierta 
forma, un tabique macizo podria de­
finirse coma una albafiileria de ma­
dera en que los elementos modulares 
( tablones) es tan colocados horizon­
talmente y machiembrados entrc si. 



Un casa particular lo constituye aquel 
tabique en que las tablones son verti­
cales, adasados una al atro mediantc 
machiembre. 

Un esqueleto de piederechos y sale­
ras ranurados, semejante al de Fig. 
4 F, sin diaganales y rigidizado en las 
nudas, constitu:ve la estructura de! ta­
bique macizo de tablanes horizonta­
les, las que tienen un largo compren­
.dida entre I a 1 ,20 m. En este caso. 
los tablones a modulos base se cola­
can sueltos en las ranuras de los pie-. 
derechos, sin clavos ni adhesivos, en 
forma discriminada para favorecer 
los cambios volumetricos debidos a In 
'pe:rdi,da o absorcion de humedad. La 
hermeticidad abtenida por un doble 
machiembrado de tablones de 44 mm 
de espesor es suficiente para climas 
lluviosos. Para climas mas severos en 
los cuales sea frecuente una gran ve­
locidad del viento y lluvias muy in­
tensas, puede modificarse la forma de 
las ranuras de! machiembrado de ma­
nera que permita colocar un cordon 
de mastic de caucho sintetico. 

Es interesante anotar que el consu­
mo de madera par m2 de tabiqu~ 
ma:cizo es apreciablemente el mismo 
que en el caso de tabique revestido 
par ambas caras: 

-Tabique triangulado con piedere­
chos, soleras y diagonales de 32 x 96 
mm. Revestimiento exterior de 20 
mm.; interior de IO mm. 
3,36" por m2. de tabique ( pulg . ma­
derera). 

-Tabique macizo, con bastidor 
completo; piederechos, sol eras de 96 
x 96 mm. y m6dulos base de 44 x 196 
mm. 
3,96" (pulg. maderera) por m2 de 
tabique. 

La idea envuelta en esta proposi­
ci6n estructural obedece, sin duda, al 
deseo de obviar la inestabilidad di­
mensional de la madera, la que colo­
cada suelta entre las piederechos goza 
de libertad de contraerse o dilatarse. 
Sus promotores estiman que puede 
usarse, para los tablones, madera con 
alto contenido de humedad. Por otra 
parte, tambien es favorable el hecho 
de que los m6dulos-base son relativa­
mente cortos y Ia multiplicidad de las 
entrepafios absorbe facilmente el mo­
vimiento de! material sin que se pro­
duzcan aperturas demasiado grandes. 

ATIEZADORE S 
DE 

UNIONES 

FIGURA 4 

Dijimos que la rigidez longitudinal 
estaba confiada al arriostramiento de 
las nudos del bastidor, por no existir 
diagonales. Las acciones perpendicu­
fares al piano de! tabique son asi mis­
mo resistidas con holgura por las m6-
dulos base de 44 mm. de espesor, con 
apoyos a 1,07 m . 

Es de sabra conocida la gran capa­
cidad aislante de la madera. Aunque 
no poseemos ensayos sistematicos 
para evaluar el coeficiente K de estos 
tabiques, el espesor de 44 mm. asegu­
ra una aislaci6n semejante a los mu­
ros de albaiiileria de 20 cm. de espe­
sor, la que se vera disminuida por· el 
cierre defectuoso entre m6dulos base 
y piederechos. .., 
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La prefabricaci6n, para este tipo de 
tabiques, tendra influencia predomi­
nante en la construcci6n del bastidor 
o esqueleto resistente que podra rea­
lizarse en serie, en un banco de mon­
taje. En cambio, los modulos-base 
una vez elaborados en la maquina 
tupi, solo requieren ser cortados a 1111 
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largo exacto y seran colocados uno 
por uno en las ranuras de los piede­
rechos. 

Adquiere especial importancia, en 
este caso, la fijacion de piec!erechos a 
sol eras inferior y superior y el empo­
tramiento de estas al cimiento. En 
figura 8 se dan algunos detalles de 
este rn:mtaje. 

Una simplificacion de! tabique ma­
cizo consistc en disponer lus tablones 
verticalmente, suprirniendo los pic:­
dcrechos de! basticlor. Si por la cabe­
za superior de! tabique aprisionamos · 
los tablones con dos soleras en cepo 
y buscr,mos una solucion similar en 
ia base, el machiembre cntre tablones 
que pcrmi te desplazamientos longi tu­
jinales rero no trasversales de un ta­
bl6n con respecto a las vecinos, con­
figura con bastante exactitud la idea 
de una verdadera placa de madcra 
maciza. Si el material utilizado posee 
la humedad de equilibria y se le e1ige 
entre las maderas de baja contracci6n. 
es posible construir estos tabiques en 
zonas poco Iluviosas, con amplia pro­
tecci6n contra la acci6n del sol o en 
zonas de humedad constante. Si la 
madera elegi-da es el pino no sometido 
a secado industrial, el riesgo de ala­
beo de los tablones de 2,45 m. de al­
tura es considerable y debera calcu­
larse la rigidez de la doble solera 
superior para evitar deformaciones 
notorias. 

En lo que va dicho sabre tabiques 
macizos, la principal ventaja radica 
en la supresi6n de los revestimientos, 
lo que obligara a una elecci6n cuida­
,dosa de-I material antes y despues de 
la elaboracion. Es aconsejable termi­
nar las caras de los paneles macizos 
con lijadora de banda y almacenarlos 
durante 30 dias antes de la primera 
mano de barniz o imprimante. 

No es despreciable la ventaja origi 
nada por el bajo coeficiente K de la 
madera que permite la supresi6n de 
una aislaci6n especial, con la consi­
guiente economia. 

Hemos de reconocer que Ios disefios 
propuestos para aplicar sobre ellos 
sistemas de prefabrkaci6n, no se 
apartan gran cosa de los diseiios para 
construir en obra. No podria ser de 
otra manera si el material que nos 
hen10s impuesto usar es la madera na-



a JUNlA A CLAVOS CON 
CUBREJUNTA b 

tural, escuadrada, cuya artesania es 
tan vieja como el hombre. Al no va­
riar el material, dificilmente podria 
proponerse estructuras distintas por 
cuanto estas responden a fenomenos 
fisicos sencillos y ya suficientemente 
conocidos. La tarea que debe cump1ir 
Ia prefabricaci6n es eliminar al maxi­
mo el trabajo artesanal, perfeccionar 
las uniones y normalizarlas, reducir 
los modulos a unos pocos elementos 
distintos y tener_ clara conciencia de! 
funcionamiento estructural de los sis­
temas. 

1-3 Juntas en la estructura: 

La prefabricaci6n por modulos ge­
nera diversas juntas cuya solucion 
rigurosa marca las bondades de ·,.m 
sistema. 

Una junta puede disefiarse para 
trasmitir cargas de un modulo a otro; 
,de un modulo a la fundaci6n ; para 
formar un diedro en los remates d·c! 
modulo. Por otra parte, existiran 
juntas "neutras" que solo realizan la 
continuidad superficial de un piano, 
sin la obligacion de trasmitir cargas 
singulares. Pero, en ambos casos, al 
margen de los mecanismos de tras­
mision de fuerzas, la junta debe ser 
•0.rm(;tica al agua, a los cambios d :: 

temperatura y al ruido, facil de eje-
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cutar y de una excelente apariencia. 
Menor rigor se aplica a las juntas en­
tre modulos de tabiques interio-res. 

1-3 a) Junta entre modulo y funda­
ci6n.-Es de tipo estructural y debe 
ademas cerrar eficazmente el edificio 
por la parte inferior al paso del agua, 
-de la humedad ascenciona.l , de los in­
sectos y del aire. 

Por su posici6n, concentra el agua 
si existe alli un saliente horizontal o 
de poca inclinacion y, como primera 
condicion se exije un disefio que guie 
e l agua con un drenaje energico, fuera 
de! edificio. (La madera es particular­
rnente sensible al ataque de bongos 
en la zona de transicion de un m edio 
h1.'.lmedo a uno seco) . 

Estructuraimente, la junta inferior 
-debe resistir la tendencia al volca­
miento del tabique exterior, causada 
por la presi6n de! viento y la acci6n 
sismica perpendicular a su piano. En 
figura 5 se clan algunos dispositivos 
comparados, de faci l ejecucion ( No­
tense los anclajes y el sello contra la 
humedad). 

Si bien es cierto que tales disoosi­
tivos no permiten el deslizamfonto 
del modulo en ninguna direccion, lo 
que corresponde fielmen te a. la condi­
cion impuesta de apoyo empotrado, 
debe advertirse que._ para otros mate­
riales dis tintos de la madera y mas 
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sensibles a la dilataci6n termica, 
pueden diseiiarse apoyos con posibi­
lidades de movimiento longitudinal. 

1-3 b) Juntas entre m6dulos.-La 
elecci6n de m6dulos de posici6n v<!r­
tical, obliga a solucionar juntas de 
estc sentido. Son menos exnuestas al 
paso de! agua que las hoi·i7ontales, 
pero es mas rigurosa b exi~1encia de 
:il aislaci6n termirn y ac•.'tstica. Por 
otra parte y, a no ser que se trate de 
m6dulos "autosoportantes", el diseiio 
debe evitar la posibilidad de defor­
maciones y de desplazamientos loca­
les que interrumpan visualmente la 
continuidad de la superficie. Sin em­
bargo, para contrarrestar el fuert<! 
empuje causado por la dilataci6n ter­
mica y la posible absorci6n de hume­
dad, asi como la retracci6n, la junta 
ideal debiera representar un estado 
de "tension elastica" capaz de absor­
ber las compresiones por dilataci6n 
y de mantener el sello, aun cuando 
los m6dulos se contraigan. ( Destaca­
mos aqui la importancia de disponer 
de ensayos que aclaren los limites 
entre los cuales se producen esas de­
fonnaciones). 

Existen en el comercio diversos 
materiales a base de caucho sintetico, 
en perfiles, o posibles de fabricar se­
gun diseiio; otros en estado de mastic, 
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de probada eficacia, que permiten 
realizar las juntas "a tope". De no 
usarlos, los montantes verticales del 
modulo deberan llevar rebajes de 
traslapo, o ranuras machiembradas. 

Como el modulo se concibe "prefa­
bricado", pueden preverse y colocarse 
en el taller los dispositivos de apriete 
o de bloqueo. (Figura 6) . 

Cuando los materiales de revesti­
miento se dejan clavar o atornillar 
con facilidad, la junta mas sencilla 
es aquella que resulta apretada con 
clavos o tornillos insertados durante 
la colocaci6n, aun cuando esta solu­
ci6n demasiado directa rara vez es 
compatible con una buena calidad del 
prefabricado. 

Una gran simplificaci6n de las jun­
tas verticales entre m6dulos se obtie­
ne perforandolos trasversalmente y 
ejercitando una post-compresi6n de] 
conjunto mediante tensores de acero, 
tarrajados en Ios extremos (Acero A-
54 de unos 6 a 8 mm. de diametro). 

1-3 c) Cruce de m6dulos.-Esta 
union resulta sencilla ya que no hay 
exigencias particulares para su ejecu­
ci6n, siempre que el cruce se verifi­
que en un piederecho del tabique de 
fachada para evitar acci6n de ariete 
del tabique interior sobre los revesti­
mientos. El revestimiento exterior 
dehe mantenerse sin perforarlo, lo 



que se obtiene en las soluciones de la 
Fig. 7. 

1-3 d) Juntas de esquina.- La discu­
tida junta de esquina en la construc­
ci6n prefabricada merece un estudio 
acucioso para decidir, en el disefio d~ 
paneles, si es o n6 necesario recurrir 
a montantes terminales distintos dd 
resto de los pi.ederechos del modulo. 
Esta junta exije un contacto amplio y 
satisfactorio a lo largo de la testera 
de uno de los m6dulos que recibira los 
empujes horizontales del tabique al 
cual es perpendicular. A su vez, este 
ultimo recibira los empujes del pri­
mero con uniones sometidas a esfuer­
zos de co rte. ( El analisis de esfu~rzo.;; 
es distinto cuando se ejecuta el cru­
ce a 45Q). 

Por otra parte, la arquitectura exig.e 
una gran perfecci6n en la linea de la 
arista, lo que obliga siempre a colo­
car alli un cubrejuntas. 

a 
FIGURA e, 

Deberan existir, en ambos tabiques 
que se cruzan, pernos muy pr6ximos 
a la esquina en la junta con la fun­
daci6n y, a ser posible, en el plano de 
la techumbre, deberan triangularse 
ambas soleras superiores, ya sea 
usando una pieza de madera dura 
de 32 x 96 mm. unida con tirafondos, 
o un trozo de plancha de acero ator­
nillada. 

La trasmisi6n de esfuerzos de corte 
se consigue usando escuadras de ace­
ro o trozos de fierro L. En la esquina 
sera licito y recomendable usar cual­
quier dispositivo que permita com­
primir fuertemente un panel contra 
el otro. 

En la figura 8 se dan, asi mismo, 
dos soluciones para este tipo de jun­
ta. 

En la continuaci6n de esta serie de 
articulos abordaremos el problema de 
las techumbres. 

JUNTAS DE ESO.UINA .. 
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